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Тема №21. Роль виробничого навчання в формуванні навиків ефективної і якісної праці
Застосування знань і вмінь, набутих під час виробничого навчання, зміст праці, етапи професійного росту і трудового становлення робітника.

Роль виробничого навчання у формуванні навиків ефективної та якісної праці.

Базове підприємство: традиції його трудового колективу, передовики й новатори виробництва за професіями машинобудування і металообробки.

Ознайомлення з планом соціального розвитку та колективним договором підприємства, а також з формами участі робочих в управлінні підприємством.

Ознайомлення з системою підвищення кваліфікації на підприємстві. 

Значення дотримання трудової і технологічної дисципліни в забезпеченні якості робіт, організація контролю якості робіт які виконують учні.

Тема №22. Безпека праці, електробезпека, пожежна безпека

Інструктаж. Правила і норми безпеки праці на робочих місцях.

Вимоги безпеки до виробничого обладнання і виробничого процесу. Основні, небезпечні і шкідливі виробничі фактори, що виникають при роботі (електричний струм, падіння, гострі деталі тощо).

Вимоги безпеки при переміщенні вантажів. Причини травматизму, міри його попередження. Види травм.

Пожежна безпека. Причини пожеж і міри попередження.

Основні правила і норми електробезпеки. Можлива дія електричного струму. Технічні засоби і способи захисту. Види електротравм. Надання первинної допомоги.

Тема №23. Обробка зовнішніх циліндричних і торцевих поверхонь.

Інструктаж щодо змісту занять, організація робочого місця, вимоги безпеки праці.
Ознайомлення учнів із способами настройки верстата, визначення режиму обробки зовнішніх циліндричних і торцевих поверхонь при установці заготовки у патроні і центрах, засобами і методами контролю оброблених поверхонь. Порядок виконання навчального завдання по переходах. Демонстрація раціональних і безпечних способів робіт.

Вправи 

1. Точіння циліндричних поверхонь з установкою заготовок на задану глибину різання з механічною подачею різця при установці заготовок в патроні. 

2. Обробка циліндричних поверхонь з установкою заготовок  в центрах (гладких і з уступами при установці попереднього зацентрування). 

3. Точіння торцевих поверхонь прохідними і підрізними різцями з установкою заготовок в самоцентруючому патроні і на оправках, використання хомутиків та планшайб. 

4. Виточування зовнішніх канавок прямокутного профілю на циліндричних і торцевих поверхнях.

5. Перевірка оброблених поверхонь калібрами – скобами. Вимірювання лінійкою, штангенциркулем.
Навчально-виробничі роботи 

Чорнова і чистова токарна обробка гладкого і ступінчатого валика.

Обробка гладких і з уступами торцевих поверхонь. Проточування канавок  на  циліндричних  і  торцевих  поверхнях.  Точність  обробки  за 8-12-м квалітетами.

Види браку при обробці, їх причини, способи усунення та попередження. Контроль поверхонь, які обробляються. Безпека праці при обробці деталей

Тема №24. Обробка конічних поверхонь по конусній лінійці та обробка фасонних поверхонь

Інструктаж щодо змісту занять, організація робочого місця, вимоги безпеки праці.
Підналагодження верстату і обробка конічних поверхонь поворотом верхнього супорту і змішення корпусу задньої бабки.

Вправи 

1. Обробка конічних поверхонь за допомогою копіювальної (конусної) лінійки.

2. Підготовка верстата і копіювальної лінійки до роботи. Визначення величини й напрямку зміщення лінійки. Попередня й кінцева обробка конічної частини деталі у вигляді самостійної операції (партії деталей) і у вигляді переходу (одиничної деталі).

3. Самоконтроль роботи, яка виконується шаблонами, калібрами, кутоміром (діаметрів і довжини конуса, кута уклону, кута при вершині конусу). Контроль і перевірка отвору штангенциркулем, калібрами, шаблонами, глибиноміром.

4. Заточка і доводка різців.

Вправи

1. Підготовка зовнішніх та внутрішніх поверхонь під обробку фасонних поверхонь. Підналадка верстата на задані режими обробки.

2. Вправи в одночасному переміщенні повздовжніх і поперечних санчат супортів.

3. Обточування випуклої і увігненої поверхонь.

4. Обробка фасонних поверхонь в отворах.

5. Обробка фасонних поверхонь на торцях.

6. Обробка фасонних поверхонь на токарних верстатах із застосуванням копіювальних пристроїв.

7. Установка копіювальних пристроїв.

8. Обробка зовнішніх і торцевих поверхонь.

9. Самоконтроль: вимірювання основних розмірів універсальними вимірювальними інструментами, перевірка профілю шаблонами.

10. Точність обробки 8-11-м квалітетів.
Тема №25. Фінішна обробка поверхонь

Інструктаж щодо змісту занять, організація робочого місця, вимоги безпеки праці.
 Ознайомлення з методами обробки поверхонь, застосовуваними матеріалами і інструментом. Показ прийомів полірування поверхонь виробів абразивами і накатування рифлень. Пластична деформація поверхневого шару деталі роликами і кульками. Вимірювання мікрометричними інструментами.

Вправи 

1. Полірування циліндричних, конічних і фасонних поверхонь абразивними шкурками, порошками й пастами.

2. Обробка поверхонь роликовими і кульковими обкатками. 

3. Накатування рифлень різного візерунку на вироби. Контроль оброблених поверхонь.

4. Притирання і доводка поверхонь. Притири для зовнішніх та внутрішніх поверхонь. 

5. Виконання тонкого точіння алмазними різцями. 
Тема №26. Нарізання різьби різцем

Інструктаж щодо змісту занять, організація робочого місця, вимоги безпеки праці.
Ознайомлення учнів з підготовкою поверхонь деталей, правилами і порядком настроювання кінематичного ланцюга токарного верстату при нарізанні трикутної, прямокутної і трапецеїдальної різей різцями, способами їх заточування і доводки, методами і засобами контролю різців і різі.

Показ раціональних і безпечних прийомів налагодження верстату на нарізування різних різей різцем. Демонстрація правильних прийомів вимірювання елементів різі.

Вправи 

1. Підналагодження верстату для нарізування різей. 

2. Підбір і установка змінних зубчатих коліс; установка рукояток коробок передач в потрібне положення; установка, перевірка і закріплення різьбових різців. 

3. Визначення величини подачі різця на глибину за прохід. Попереднє нарізування різі з виходом різця в канавку.

4. Нарізування внутрішньої трикутної різі різцем. 

5. Підготовка отвору.

6. Визначення кількості проходів і величини подачі різця на глибину за прохід.

7. Нарізування різі різцем в наскрізному отворі. 

8. Попереднє нарізування різі різцем з калібруванням мітчиком. Кінцеве нарізування зовнішньої, внутрішньої різей з виходом різця в канавку, із збігом в упор. 

9. Нарізування зовнішньої і внутрішньої прямокутної різі різцем. Підготовка поверхні під нарізування різі. Попереднє і кінцеве нарізування зовнішньої і внутрішньої одно західної прямокутної різі. Притуплення гострих кромок і обробка прямокутної різі. 

10. Нарізування зовнішньої і внутрішньої трапецеїдальної різі різцем. Підготовка поверхні під нарізування різі. Нарізування одно західної трапецеїдальної різі з калібровим мітчиком. 

11. Виготовлення різцевої пари гвинт-гайка з трапецеїдальною різзю. 

12. Нарізування прямокутних і трапецеїдальних різей з застосуванням вихрових головок.

13. Заточування і доводка різцевих різців з перевіркою профілю робочої частини за шаблоном. 

14. Контроль різі різьбовими калібрами.
Тема №27. Комплексні роботи

Інструктаж щодо змісту занять, організація робочого місця, техніки безпеки.

Читання робочих креслень і операційних карт.

Обробка деталей з виконанням раніше пройдених операцій з самостійною підналадкою верстату.

Точність обробки 8-11-м квалітетів.
Тема №28. Фрезерування фасонних поверхонь

Інструктаж щодо змісту занять, організація робочого місця, вимоги безпеки праці.
Вправи
1. Фрезерування поверхонь фасонними фрезами і набором фрез.

2. Фрезерування криволінійних поверхонь методом комбінування ручних і механічних подач без розміру і за розміром, по розмітці і шаблонам.

3. Фрезерування на круглому столі, установка круглого столу, фрезерування за контуром, фрезерування за копією.

4. Вимірювання штангенциркулем і шаблонами.

Тема №29. Фрезерування з застосуванням ділильних пристроїв

Інструктаж щодо змісту занять, організація робочого місця, вимоги безпеки праці.
 Ознайомлення учнів з ділильними пристосуваннями (ділильними головками безпосереднього, простого ділення. Показ раціональних і безпечних прийомів фрезерування багатогранників. Виконання фрезерних робіт на налагоджених ділильних пристроях. Ознайомлення учнів з методами і засобами контролю оброблених поверхонь.

Фрезерування багатогранників. Підналагодження ділильної головки безпосереднього і простого ділення. Фрезерування багатогранників циліндричними, торцевими і кінцевими фрезами, набором фрез. Установка заготовки і фрез. Підналагодження верстату з ділильною головкою. Контроль оброблених деталей
Тема №30. Комплексні роботи

Інструктаж щодо змісту занять, організація робочого місця, вимоги безпеки праці.
 Ознайомлення учнів з кресленнями. Розбір карт технологічного процесу обробки деталей фрезеруванням. 

Обробка нескладних деталей фрезеруванням, яка включає пройдені операції. Налагодження фрезерних верстатів і ділильних пристосувань. Точність виконуваних робіт за 8-11-м квалітетами. Деталі виготовляються невеликими партіями (5-8 штук). Контроль оброблених поверхонь і деталей в цілому.

Раціональна організація робочого місця. Дотримання вимог безпеки праці.
Тема №31. Шліфування отворів

Інструктаж щодо змісту занять, організація робочого місця, вимоги безпеки праці.
Ознайомлення учнів з будовою верстатів для обробки отворів, особливостями керування ними, прийомами заданого режиму шліфування циліндричних і конічних отворів, послідовністю шліфування, правки різального інструменту, методами й засобами контролю оброблених отворів. Показ раціональних і безпечних прийомів шліфування отворів на круглошліфувальних та внутрішньо-шліфувальних верстатів. 

Вправи
1. Шліфування отворів на універсальних круглошліфувальних і внутрішньо-шліфувальних верстатах. 

2. Шліфування циліндричних отворів з під налагоджуванням шліфувального верстату. Установка й закріплення пристосувань. Підбір, установка, правка шліфувальних кругів. Попереднє та кінцеве шліфування наскрізних отворів. 

3. Шліфування отворів з торців втулок, глухого отвору з підторцюванням внутрішнього торця, ступінчатих наскрізних отворів. Контроль отворів граничними калібрами, нутроміром.

4. Шліфування конічних отворів.

5. Установка передньої бабки для шліфування конічних отворів на  задану величину конуса. Пробні проходи. Перевірка конусності.

6. Кінцеве шліфування за заданим розміром. Перевірка калібрами. Перевірка округлості, прямолінійності утворюючої поверхні за допомогою пристосувань з кріпленням їх в кулачкових патронах, на планшайбах і в пристосуваннях.
Тема №32. Ознайомлення з радіально-свердлувальним верстатом і роботи на ньому

Інструктаж щодо змісту занять, організація робочого місця, вимоги безпеки праці.
Ознайомлення з радіально-свердлувальним верстатом і роботами що виконуються на ньому. Свердлення наскрізних і глухих отворів та отворів у фланцях.

Зенкерування, розгортання отвору та конічних поверхонь.

Контроль оброблених отворів.
Тема №33. Обробка деталей зі складною установкою на токарних і фрезерних верстатах.

Інструктаж щодо змісту занять, організація робочого місця, вимоги безпеки праці.
 Ознайомлення з пристосуванням для установки деталей, їх застосуванням. Показ раціональних і безпечних прийомів установки і вивірки пристосувань, обробка деталей з їх використанням, інструктаж з організації робочого місця і безпеки праці.

Вправи 

1. Обробка деталей за розміткою з установкою в чотирикулачковому патроні і на планшайбі. Установка й вивірка несиметричних деталей за розміткою з застосуванням рейсмусу і індикатору; закріплення деталей. Установка й балансування противаги. Обробка одиничних деталей чотирикулачковому патроні на планшайбі.

2. Обробка деталей з установкою на косинці. Установка косинця і противаги. Обробка деталей поштучно та партіями, з застосуванням нерухомих люнетів. 

3. Установка й закріплення люнетів на верстаті. Установка деталі, центрування і фіксація кулачків люнету. Обробка зовнішніх та внутрішніх та торцевих поверхонь деталей в нерухомому люнеті. Обробка деталей  з застосуванням рухомих люнетів. Установка деталі, регулювання кулачків люнету. 

4. Обробка ексцентричних поверхонь з установкою деталі в чотирикулачковому патроні, на планшайбі, на консольних і центрових оправках. Підготовка, установка, вивірка, закріплення і обробка деталей з ексцентричними поверхнями.

5. Фрезерування деталей зі складною установкою на столі і на косинці, в складних пристосуваннях. Установка за рейсмусом і індикатором. Багатоперехідна обробка деталі з однією установкою. 

6. Багатопозиційне фрезерування.
Тема №34. Комплексні роботи

Інструктаж щодо змісту занять, організація робочого місця, вимоги безпеки праці.
Виконання шліфувальних робіт за 8-10-м квалітетами та робіт на вертикально-свердлувальному верстаті за 8-11-м квалітетами. 

